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,jf} La presente invention concerne une machine de moulage 
dPobjets. comportant des parties de moule male et femelle 
dont au moins Tune est mobile par rapport a I'autre. 

Selon invention, eile comprend un dispositif de transport 4 
de pellicule et un dispositif de transport 7 d'objet moule 
susceptibles de se deplacer en svnchronisme de facon telle 
que. lorsque le dispositif de transport 4 de pellicule est en 
position de depose de la pellicule entre lesdites parties de 
moule. le dispositif de transport 7 d'objet est en position de 
prelevement de I'objet entre lesdites parties de moule. et que. 
lorsque le dispositif de transport 4 de pellicule est en position 
de prelevement d'une pellicule, le dispositif de transport 7 de 
I'objet moule est en position d'evacuation de I'objet 

L'invention s'applique aux machines de moulage dobjets. 
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La presente invention concerne une machine de moulage 
d« ob jets, comportant une partie de moule male et une partie 
de moule femelle dont au moins l'une est mobile par rapport 
a 1' autre dans une premiere direction. 
5 Dans les machines de moulage connues , • dans lesquelles 

une pellicule de format determine doit etre amenee entre 
les parties male et femelle du moule de facon a "integrer" 
la pellicule a l'objet qui va etre moul«S, la mise en place 
de la pellicule est realisee au moment de l'ouverture du 
10 moule, et l'objet moule est generalement evacue du moule 

a l'aide d'ejecteurs prevus sur l'une ou 1' autre partie du 
moule, le moule etant alors, bien evidemment, ouvert. 

Or, de telles machines de moulage presentent un incon- 
venient important en ce que la mise en place de la pellicule 
et/ou 1 'ejection de l'objet, pour differentes raisons d' ordre 
technique, n'ont pas tou jours lieu au moment approprie, ce 
qui peut conduire a des retards ou a des interruptions dans 
le cycle de fabrication et, ainsi, a une augmentation des 
couts de production des objets moules. 
20 L' invention a pour but d'eviter cet inconvenient, et 

concerne une machine de moulage dans laquelle la mise en 
place de la pellicule et 1' evacuation de l'objet ont lieu 
de facon telle que l'on peut garantir, de facon fiable, la 
continuity des cycles de fabrication des objets moules. 

A cet effet, la machine de moulage d' objets, du type 
comportant une partie de moule male et une partie de moule 
femelle dont au moins l'une est mobile par rapport a 1' autre 
dans une premiere direction est remarquable, selon 1' inven- 
tion, en ce qu'elle comprend : 

- un dispositif de transport d'une pellicule de format 
determine, destinee a servir de revetement au moins partiel 
de l'objet moule, entre une position de prelevement dans 
un magasin contenant une pluralite desdites pellicules et 
une position de depose de la pellicule entre lesdites parties 
de moule male et femelle, ledit dispositif de transport de 
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pellicule comportant des moyens de prelevement d'une pelli- 
cula dans ledit magasin susceptibles de se deplacer, selon 
un mouvement lie a celui desdites parties de moule, suivant 
une seconde direction transversale a ladite premiere direc- 

5 tion entre ladite position de prelevement et ladite position 
de depose, et 

- un dispositif de transport d'un objet moule entre 
une position de prelevement de 1' objet entre lesdites parties 
de moule male et femelle et une position d' evacuation de 

10 i" objet, ledit dispositif de transport d* objet comportant 
des moyens de prelevement de 1' objet dans le moule suscep- 
tibles de se deplacer, selon un mouvement lie a celui desdites 
parties de moule, suivant ladite seconde direction transver- 
sale a ladite premiere direction, entre ladite position de 

15 prelevement et ladite position d 1 evacuation, lesdits dispo- 
sitif de transport de pellicule et dispositif de transport 
d 1 objet moule etant susceptibles de se deplacer en synchro- 
nisme de fagon telle que, lorsque le dispositif de transport 
de pellicule est en position de depose de la pellicule entre 

20 lesdites parties de moule, le dispositif de transport d.' objet 
est en position de prelevement de 1' objet entre lesdites 
parties de moule , et que, lorsque le dispositif de transport 
de pellicule est en position de prelevement d'une pellicule 
dans ledit magasin, le dispositif de transport de 1* objet 

25 moule est en position d 1 evacuation de 1' objet - 

Ainsi, il est assure que le prelevement de 1' objet qui 
vient d'etre moule et la depose de la pellicule destinee 
a revetir 1' objet qui sera moule lors du cycle suivant ont 
lieu simultanement, ou tout au moins pratiquement simultane- 

30 ment, sans risquer de perturber le cycle de fabrication de 
1' objet et tout en augmentant la cadence de production. 

Dans un exemple de realisation prefere de 1" invention, 
dans lequel lesdites premiere et seconde directions sont 
orthogonales, les moyens de prelevement de la pellicule et 

35 ies moyens de prelevement de 1' objet sont montes sur le meme 



BNSDOCtD: <FR 2606702A1_I_> 



+ # 



2606702 

3 

support, et, en particulier, dans ce cas r les moyens de 
prelevement de la pellicule et les moyens de prelevement 
de l'objet peuvent etre entraines par un systeme de deux 
cremailleres croisees engrenees l'une avec l 1 autre, dont 
1' une, parallele a ladite premiere direction, est solidaire 
d'une partie du moule et 1' autre, parallele a ladite seconde 
direction et mobile parallelement a ladite seconde direction, 
est solidaire dudit support. 

Dans une machine dans laguelle la pellicule doit etre 
deposee au fond de la partie de moule femelle et l'objet 
moule, quand le moule est ouvert, est porte par la partie de 
moule male, selon une autre caracteristique de 1* invention, 
les moyens de prelevement de la pellicule sont associes a 
des moyens, tels qu'un verin a course lineaire, permettant 
de les deplacer selon la premiere direction de fagon a pou- 
voir deposer la pellicule exactement au fond de la cavite 
de la partie de moule femelle. 

De meme, les moyens de prelevement de l'objet peuvent 
etre associes a des moyens, tels qu'un verin a course 
lineaire permettant de les deplacer selon la premiere 
direction pour les amener exactement au contact de l'objet 
sur la partie male du moule. 

De plus, les moyens de prelevement de l'objet peuvent 
etre associes a des moyens tels qu'un verin rotatif , permet- 
tant de les faire pivoter autour d'un axe perpendiculaire 
au plan defini par lesdites premiere et seconde directions. 

Dans ce dernier cas, un systeme dVempilage d'objet peut 
etre agence de f agon a faire face aux moyens de prelevement 
d'objet en position pivotee desdits moyens. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, les 
moyens de prelevement de pellicule et les moyens de preleve- 
ment d'objet comportent, respectivement , au moins une buse 
de depression. 

Selon encore une autre caracteristique de 1' invention, 
le magasin est associe a des moyens d 1 entrainement , tels 
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qu'un verin a course lineaire, destines a animer ce dernier 
d'un mouvement alternatif parallele a ladite premiere direc- 
tion, de facon a amener la pellicule extreme contenue dans 
ledit magasin au contact desdits moyens de prelevement de 
5 pellicule* 

Les figures du dessin annexe feront bien comprendre 
comment 1' invention peut etre realisee. Sur ces figures, 
des references identiques designent des elements semblables. 
La figure 1 est une vue en elevation schematigue de 
10 la machine de moulage selon I 1 invention- 
La figure 2 illustre plus en detail une partie de la 
machine de moulage de la figure 1. 

Les figures 3a a 3f illustrent les differentes etapes 
du f onctionnement de la machine selon 1' invention. 
15 La machine de moulage 1 d'objets, representee schema ti- 

quement sur la figure 1, comprend une partie de moule male 2 
et une partie de moule femelle 3 dont au moins l'une est 
mobile par rapport a 1' autre dans une premiere direction X,X' . 
De plus, elle comporte un dispositif de transport 4 
20 d'une pellicule de format determiner destinee a servir de 

revetement au moins partiel de I'objet moule, entre une posi- 
tion de prelevement dans un magasin 5 contenant une pluralite 
desdites pellicules et une position de depose de la pellicule 
entre les parties de moule male 2 et femelle 3 (le moule 
25 etant alors en position ouverte). Le dispositif de trans- 
port 4 de pellicule comprend des moyens de prelevement 6 
d'une pellicule dans le magasin 5 susceptibles de se deplacer, 
selon un mouvement lie a celui des parties de moule 2 et 3, 
suivant une seconde direction Y,Y' orthogonale a la premiere 
30 direction X,X' entre la position de prelevement et la position 
de depose. 

En outre, la machine de moulage 1 comporte un dispositif 
de transport 7 d'objet moule entre une position de prelevement 
de I'objet entre les parties de moule male 2 et femelle 3 
3 5 (en position ouverte du moule) et une position d 1 evacuation 
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de 1- ob jet. Le dispositif de transport 7 d'objet comprend 
des moyens de prelevement 8 de l'objet dans le moule suscep- 
tibles de se deplacer, selon un mouvement lie a celui des 
parties de moule 2 et 3, suivant la seconde direction Y,y 
5 orthogonale a la premiere direction, entre la position de 
prelevement et la position d • evacuation . 

Comme on le verra plus en detail en reference aux 
figures 3a a 3f , le dispositif de transport 4 de pellicule 
et le dispositif de transport 7 d'objet moule sont suscep- 
10 tibles de se deplacer en synchronisme de fagon telle que, 
lorsgue le dispositif de transport 4 de pellicule est en 
position de depose de la pellicule entre les parties de 
moule 2 et 3, le dispositif de transport 7 d'objet est en 
position de prelevement de l'objet entre les parties de 
15 moule 2 et 3, et que, lorsgue le dispositif de transport 4 
de pellicule est en position de prelevement d'une pellicule 
dans le magasin 5, le dispositif de transport 7 de l'objet 
moule est en position d' evacuation de l'objet. 

Le dispositif de transport 4 de pellicule et le dispo- 
sitif de transport 7 d'objet, et, en particulier, les moyens 
de prelevement 6 de la pellicule et les moyens de preleve-' 
ment 8 de l'objet, sont montes sur le meme support 9, par 
1' intermediate duguel ils sont entraines par un systeme 
de deux cremailleres 10 et 11 croisees engrenees 1'une avec 
1' autre. L'une 10 desdites cremailleres, parallele a la pre- 
miere direction X,X- , est solidaire d'une partie de moule (la 
partie de moule male 2 dans 1'exemple represents par 1' inter- 
mediate d'un support 12, et 1- autre 11, parallele a la seconde 
direction Y,Y> et mobile parallelement a ladite seconde direc- 
tion y,y en pouvant coulisser sur un support 13 solidaire de 
la partie de moule femelle 3 par 1 ' intermediaire d'un guide 14 
est solidaire du support 9 portent le dispositif de transport 4 
de pellicule et le dispositif de transport 7 d'objet. 

Dans 1'exemple de realisation represents, la pellicule 
devant etre deposee au fond de la partie de moule femelle 3 
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et l'objet moule, guand le moule. est ouvert, etant port.e 
par la partie de moule male 2, les moyens de prelevement 6 
de la pellicule sont associes a un verin 15 a course lineaire 
permettant de les deplacer selon la premiere direction X,X' 
5 de fagon a pouvoir deposer la pellicule exactement au fond 
de la cavite du moule. 

De meme, les moyens de prelevement 8 de l'objet sont 
associes a un verin 16 a course lineaire permettant de les 
deplacer selon la premiere direction X,X' pour les amener 
10 exactement au contact de l'objet sur la partie male 2 du 

moule, ainsi gu'a un verin rotatif 17 permettant de les faire 
pi voter autour d'un axe 18 perpendiculaire au plan defi.ni 
par les premiere X,X' et seconde Y,Y' directions. 

Un systeme d'empilage d'objets 19 (figures 3c et 3d) 
15 est agence de f agon a faire face aux moyens de prelevement 
d'objet 8 en position pivotee du verin 17. 

Les moyens de prelevement de pellicule 6 et les moyens 
de prelevement d'objet 8 comportent des buses de depression 20,* 
ainsi qu'eventuellement des ventouses 21 (figure 2). 
20 En outre, le magasin 5 est associe a un verin d'entrai- 

nement 22 destine a animer le magasin d'un mouvement alter- 
natif parallele a la premiere direction X,X ! , de fagon a 
amener la pellicule extreme contenue dans le magasin 5 au 
contact des moyens de prelevement de pellicule 6 . 
25 Comme on peut le voir sur la figure 2, le dispositif 

de transport 4 de pellicule et le dispositif de transport 7 
d'objet comprennent des £jecteurs 23, pour 1' ejection soit 
de la pellicule, soit de l'objet, pouvant coulisser dans 
des douilles 24. 
30 on decrira ci-apres un cycle de fabrication d'un objet 

moule en reference aux figures 3a a 3f . 

L'etape initiale (figure 3a) est consideree comme etant 
celle pendant laquelle les moyens de prelevement 6 d'une 
pellicule 30 deposent cette derniere au fond de la cavite 
35 de la partie de moule feme lie 3 (ou elle est reprise par 
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des moyens de depression non represent^ ) , et cela en depla- 
cant les moyens 6 a l'aide du verin 15 selon la direction X,X', 
tandis que les moyens de prelevement 8 de l'objet qui vient 
d'etre moule (non visible sur la figure 3a pour des raisons 
5 de clarte du dessin) et qui est porte par la partie du moule' 
male 2 saississent l'objet en etant deplaces centre la 
partie 2 a l'aide du verin 16. 

Ensuite, les moyens de prelevement 6 sont retires de la 
cavite de la partie de moule femelle 3 a l'aide du verin 15, 
10 tandis que les moyens de prelevement 8 sont desengages de la 
partie de moule male 2 a l'aide du verin 16 (position en 
traits interrompus sur la figure 3b) en entrainant par depres- 
sion l'objet 31, apres quoi les moyens 8 sont pi votes autour 
de l'axe 18 a l'aide du verin rotatif 17. 
15 Dans une troisieme etape (figure 3c), l e systeme de 

cremailleres 10 et 11 permet d'entrainer (suivant la direc- 
tion y,Y') le dispositif de transport 4 de pellicule en 
position de prelevement en face du magasin 5 et, en meme 
temps, le dispositif de transport 7 d'objet en position 
20 d' evacuation en face du systeme d'empilage 19 d'objets 
moules. Simultaneities, le moule 2,3 se referme. 

Puis, dans une quatrieme etape (figure 3d), le verin 22 
permet d'entrainer le magasin 5, suivant la direction X,X- , 
centre les moyens de prelevement 6 de pellicule, tandis que 
25 1'actionnement du verin 16 permet d'introduire l'objet 31 
qui vient d'etre moule dans le systeme d'empilage ou il est 
maintenu par des moyens appropries a la suite des objets 
precedemment moules. 

Une fois que le magasin 5 se trouve centre les moyens 
30 de prelevement 6 de pellicule, la pellicule 30 extreme qui 
y est contenue peut etre saisie par lesdits moyens 6 et main- 
tenue centre ceux-ci par depression, alors que le verin 22 
ramene le magasin 5 a sa position de la figure 3c (figure 3e) 
En meme temps, le verin 16 ramene les moyens 8 de prelevement 
35 d objet dans leur position retractee. 



BNSOOCID: <FR _2606702A1_I_> 



2606702 

8 

Lors de l'ouverture qui suit du moule 2, 3 (figure 3f ) , 
le dispositif de transport 4 de la pellicule 30 est entraine 
par le systeme de cremailleres 10 et 11 en position de depose 
en face de la cavite de la partie de moule femelle 3, tandis 

5 que le dispositif de transport 7 d'objet est entraine au 

voisinage de la partie de moule male 2, position dans laquelle 
1 • actionnement du verin rotatif 17 permettra d'amener les 
moyens de prelevement 8 en face de la partie 2, puis, par 
actionnement du verin 16, contre l'objet qui vient d'etre 

10 moule alors que le moule etait ferme. En meme temps, le 

verin 15 entraine les moyens 6 avec la pellicule qui y est 
maintenue au fond de la cavite de la partie de moule femelle 3. 
Le cycle s'acheve done par un retour a l'etape initiale illus- 
tree par la figure 3a, suivi immediatement par un autre cycle, 

15 identique, de fabrication d'un objet moule. 
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REVEND I CATIONS 
1. Machine de moulage d'objets, du type comportant une 
partie de moule male et une partie de moule femelle dont 
au moins l'une est mobile par rapport a 1' autre dans une 
5 premiere direction, caracterisee en ce qu'elle comprend : 

- un dispositif de transport (4) d'une pellicule (30) 

de format determine, destinee a servir de revetement au moins 
partiel de 1' objet moule (31), entre une position de preleve- 
ment dans un magasin (5) contenant une pluralite desdites - 

lOpellicules et une position de depose de la pellicule entre 
lesdites parties de moule male (2) et femelle (3), ledit 
dispositif de transport (4) de pellicule comportant des moyens 
de prelevement (6) d'une pellicule dans ledit magasin (5) 
susceptibles de se deplacer, selon un mouvement lie a celui 

15 desdites parties de moule, suivant une seconde direction 

( Y, Y* ) transversale a ladite premiere direction (X,X« ) entre 
ladite position de prelevement et ladite position de depose, 
et 

- un dispositif de transport (7) d'un objet moule (31) 
2 0 entre une position de prelevement de I 1 objet entre lesdites 

parties de moule male (2) et femelle (3) et une position 
d' evacuation de 1' objet, ledit dispositif de transport (7) 
d' objet comportant des moyens de prelevement (8) de 1' objet 
dans le moule (2,3) susceptibles de se deplacer, selon un 

25mouvement lie a celui desdites parties de moule, suivant 

ladite seconde direction (Y,Y- ) transversale a ladite premiere 
direction (X,X»), entre ladite position de prelevement et 
ladite position d 'evacuation, lesdits dispositif de trans- 
port (4) de pellicule et dispositif de transport (7) d' objet 

30moule etant susceptibles de se deplacer en synchronisme de 
fagon telle que, lorsque le dispositif de transport (4) de 
pellicule est en position de depose de la pellicule entre 
lesdites parties de moule, le dispositif de transport (7) 
d' objet est en position de prelevement del' objet entre les- 

35dites parties de moule, et que, lorsque le dispositif de 
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transport (4) de pellicule est en position de prelevement 
d'une pellicule dans ledit magasin, le dispositif de trans- 
port (7) de l'objet moule est en position d' evacuation de 
1' ob jet. 

5 2. Machine selon la revendication 1, caracterisee en 

ce que les moyens de prelevement (6) de la pellicule et les 
moyens de prelevement (8) de l'objet sont montes sur le meme 
support (9), lesdites premiere (X,X' ) et seconde (Y,Y' ) direc- 
tions etant orthogonales . 

10 3. Machine selon la revendication 2, caracterise en 

ce que les moyens de prelevement (6) de la pellicule et les 
moyens de prelevement (8) de l'objet sont entraines par un 
systeme de deux cremailleres (10, 11) croisees engrenees 
l'une avec 1' autre, dont l'une (10), parallele a ladite 

15 premiere direction (X,X'), est solidaire d'une partie de 
moule (2) et l f autre, parallele a ladite seconde direction 
(Y,Y' ) et mobile parallelement a ladite seconde direction, 
est solidaire dudit support ( 9 ) . 

4. Machine selon l'une quelcongue des revendications 1 
20 a 3, dans laquelle la pellicule doit etre deposee au fond 

de la partie de moule femelle et l'objet moule, quand le 
moule est ouvert, est porte par la partie de moule male, 
caracterisee en ce que les moyens de prelevement (6) de la 
pellicule sont associes a des moyens, tels qu'un verin a 
25 course lineaire (15), permettant de les deplacer selon la 
premiere direction (X,X r ) de facon ^ pouvoir deposer la 
pellicule (30) exactement au fond de la cavite de la partie 
de moule femelle (3). 

5. Machine selon la revendication 4, caracterisee en 

30 ce que les moyens de prelevement (8) de l'objet sont associes 
a des moyens, tels qu'un verin a course lineaire (16), permet- 
tant de les deplacer selon la premiere direction (X,X' ) pour 
les amener exactement au contact de l'objet (31) sur la partie 
male ( 2 ) du moule . 

35 6. Machine selon la revendication 4 ou 5, caracterisee 
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en ce que les moyens de prelevement (8) de-l'objet sont asso- 
cies a des moyens , tels qu'un verin rotatif (17)/ permettant 
de les faire pivoter autour d'un axe (18) perpendiculaire 
au plan defini par lesdites premiere (X,X' ) et seconde (Y f Y' ) 
5 directions . 

7. Machine selon la revendication 6, caracterisee par 
un systeme d'empilage (19) d'objets agence de fagon a faire 
face aux moyens de prelevement (8) d'objet en position pivotee 
desdits moyens . 

10 8. Machine selon l'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterisee en ce que les moyens de prelevement 
(6) de pellicule et les moyens de prelevement (8) d'objet 
comportent, respectivement f au moins une buse de depression 



precedentes , caracterisee en ce que le magasin (5) est 
associe a des moyens d 1 entr ainement , tels qu'un verin a course 
lineaire (22), destines a animer ce dernier d*un mouvement 
alternatif parallele a ladite premiere direction (X,X'), 
20 de fagon a amener la pellicule extreme contenue dans ledit* 
magasin (5) au contact desdits moyens de prelevement (6) 
de pellicule. 



(20). 



15 



9. Machine selon l'une quelconque des revendications 
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